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(54) Title: FASTENER PART 

(54) Bezeichnung: HAFTVERSCHLUSSTEIL 
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(57) Abstract: The invention relates to a fastener part, especially for use in a foaming production method, comprising a support 
strip (10) on which hook elements (12) are located, and a cover strip (20) which covers said support strip (10) on the side facing 
away from the hook elements (12) and which is wider than the support strip (10), so that free lateral edge areas (21) of the cover 
strip (20) extend beyond the associated longitudinal edges (33) of the support strip (10) on both sides. The two free lateral edge 
areas (21) of the cover strip (20) are folded over on themselves in the direction of the support strip (10), along a folding line (29) 
extending in the longitudinal direction, so that the end edges (31) of the free lateral edge areas (21) of the cover strip are turned 
towards the longitudinal edges (33) of the support strip (10). The folding line (29) forms a kind of sealing lip which has at least one 
sealing surface which functions outwardly in the direction of the respective foam and which is closed in itself. As a result of this 
configuration, a foam barrier is formed by the lateral edge areas of the cover strip and guarantees an absolute seal. At the same time, 
production costs and possible damage to the environment are reduced. 

^> (57) Zusammenfassung: Die Erflndung betrifft ein Haftverschlussteil, insbesondere fur den Einsatz bei Schaumherstellverfahren, 

Omit einem Tragerband (10) mit auf diesem angeordneten Verhakungselementen (12) sowie mit einem das Tragerband (10) auf der 
K von den Verhakungselementen (12) abgewandten 

1^ [Fortsetzung auf der nachsten Seite J 
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Seite iiberdeckenden Abdeckband (20), das breiter ist als das Tragerband (10), so dass sich freie Seitenrandbereiche (21) des Abdeck- 
bandes (20) beidseits uber die zugeordneten Langsrander (33) des Tragerbandes (10) hinaus erstrecken. Dadurch, dass beide freien 
Seitenrandbereiche (21) des Abdeckbandes (20) in Richtung auf das Tragerband (10) hin langs einer in Langsrichtung verlaufenden 
Falzlinie (29) uber sich selbst umgefaltet sind, so dass die Endrander (31) der freien Seitenrandbereiche (21) des Abdeckbandes (20) 
den Langsrandern (33) des Tragerbandes (10) zugekehrt sind, und dass die Falzlinie (29) eine Art Dichtlippe ausbildet, die zumindest 
eine nach aussen in Richtung des jeweiligen Schaumes wirkende, in sich geschlossene Dichtflache aufweist, ist durch die Seiten- 
randbereiche des Abdeckbandes eine Schaumbarriere gebildet, die eine absolut sichere Abdichtung gewahrleistet bei gleichzeitiger 
Reduzierung des Herstellaufwandes und moglicher Umweltbeeintrachtigung. 
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Haftverschluftteil 

Die Erfindung betrifft ein Haftverschluftteil, insbesondere fur den Einsatz bei 
Schaumherstellverfahren, mit einem Tragerband mit auf diesem angeordne- 
ten Verhakungselementen sowie mit einem das Tragerband auf der von den 
Verhakungselementen abgewandten Seite uberdeckenden Abdeckband, das 
5 breiter ist als das Tragerband, so daft sich freie Seitenrandbereiche des Ab- 
deckbandes beidseits uber die zugeordneten Langsrander des Tragerbandes 
hinaus erstrecken. 

Haftverschluftteile dieser Art, bei denen sich an der Verhakungs- oder Vor- 
10 derseite des Tragerbandes eine Vielzahl von einstiickig ausgebildeten Ver- 
hakungselementen in Form von Verdickungen aufweisenden Stengeln be- 
findet, sind handelsublich. Ein Herstellverfahren zum Herstellen des Tra- 
gerbandes solcher Haftverschluftteile ist in DE 198 28 856 CI beschrieben. 
Bei diesem Verfahren wird ein thermoplastischer Kunststoff, insbesondere 
1 5 Polyolefin oder Polyamid, in plastischem oder flussigem Zustand einem 

Spalt zwischen einem Druckwerkzeug und einem Formwerkzeug zugefuhrt, 
wobei als formgebendes Element am Formwerkzeug ein durchgehende 
Hohlraume aufweisendes Sieb verwendet wird und die Verhakungselemen- 
te dadurch gebildet werden, daft der thermoplastische Kunststoff in den 
20 Hohlraumen des Siebes zumindest teilweise erhartet. Auf diese Weise wird 
ein sogenannter Mikrohaftverschluft mit 200 bis 400 Verhakungselementen 
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pro cm 2 ausgebildet Anstelle der hierbei geformten pilzartigen Verha- 
kungselemente kann auch ein Tragerband in Form eines textilen Materiales 
vorgesehen sein, bei dem die Verhakungselemente durch ein beispielsweise 
mit dem textilen Tragerband einstuckiges Schlaufenmaterial gebildet sind. 
5 Anstelle des Schlaufenmaterials kann aber auch ein Flausch oder eine Filz- 
struktur verwendet werden. 

Derart hergestellte Haftverschlusse werden vielfaltig eingesetzt, beispiels- 
weise in der Kraftfahrzeugtechnik, der Bodenverlegetechnik, fur Bekleidung 
10 jedweder Art und fur spezielle Anwendungen im Maschinenbau. Die Haft- 
verschlusse haben sich auf diesen Gebieten als eine losbare und funktions- 
sichere Verbindungs- und VerschluGtechnik bewahrt. 

Sofern solche Haftverschluftteile fur Flug- oder Fahrgastsitze eingesetzt 
1 5 werden, dienen sie dazu, Sitzbeziige an Schaumkorperteilen zu befestigen, 
wobei die einen Haftverschluftteile in das Polsterschaummaterial beim Her- 
stellen des jeweiligen Sitzes mit eingeschaumt werden und das Haftver- 
schluKteil mit den korrespondierenden Verhakungselementen am Polster- 
bezugsmaterial festgelegt, insbesondere festgenaht wird. Fur die Herstellung 
20 der Schaumkorperteile werden die Haftverschluftteile in sogenannte Auf- 
nahmepfeifen einer Einschaumform eingelegt, und durch Einbringen von 
Schaummaterial in die freien Querschnitte der Einschaumform, vorzugswei- 
se von PU-Schaum, werden die Haftverschlufcteile beim Einschaumvorgang 
an den Schaumkorperteilen befestigt. Die eingesetzten Pfeifen stehen in 
25 der Regel uber die sonstigen Wandungen der Einschaumform vor und bil- 
den so spater im Schaumkorperteil nutartige Vertiefungen, in die der Pol- 
sterbezugsstoff mit dem anderen korrespondierenden HaftverschluBteil 
dann eingreift. Auf diese Art und Weise lassen sich Naht- und Formgeome- 
trien am jeweiligen Sitz nachvollziehen. 
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Damit beim Ausschaumen der Einschaumform verhindert wird, da& 
Schaummaterial in den Bereich der Verhakungselemente eindringt, wo- 
durch deren Verhakungswirkung zunichte gemacht wurde, sind die fur der- 
5 artige Anwendungen handelsublichen Haftverschlu&teile an der den Verha- 
kungselementen abgewandten Ruckseite des Tragerbandes mit einem Ab- 
deckband versehen, das breiter ist als das Tragerband, so daft freie Seiten- 
randbereiche des Abdeckbandes beidseits seitlich uber das Tragerband vor- 
stehen (z.B. entsprechend der nachveroffentlichten deutschen Patentanmel- 

1 0 dung 1 99 56 01 1 .0). Die vorstehenden Seitenrandbereiche dienen zur Bil- 
dung einer Schaumbarriere, indem diese Seitenrandbereiche an Formwan- 
den der Einschaumform anliegen, die eine Formmulde umgeben, in der das 
Tragerband mit den Verhakungselementen aufgenommen ist. Durch Sichern 
des Haftverschluftteiles an der Wand der Einschaumform, was beispielswei- 

15 se durch magnetische Fixierungsmittel erfolgen kann, wird durch das Anlie- 
gen der Seitenrandbereiche des uberstehenden Abdeckbandes der Zutritt 
von Schaum in die die Verhakungselemente aufnehmende Formmulde ver- 
hindert. 

20 Durch die US 4,784,890 ist ein gattungsgemaftes Haftverschluftteil bekannt, 
wobei bei der bekannten Losung die freien Seitenrandbereiche des Ab- 
deckbandes jeweiis von einer Abdichtleiste uberklebt sind. An den stirnsei- 
tigen Enden des bekannten Haftverschluftteils wird als Abdichthilfe ein 
klammerartiger Abdichtbogen zumindest mit der Unterseite des Tragerban- 

25 des klebend verbunden, die auf der abgekehrten Seite des HaftverschluS- 
teils mit seinen Verhakungselementen verlauft. Die Herstellung dieses Haft- 
verschluSteils ist zeit- und kostenintensiv, da erst separat bereitgestellte und 
zu fertigende Abdichtfeisten mit dem Tragerband als Grundmaterial in kle- 
bender Weise zu verbinden sind. In Abhangigkeit des Herstellverfahrens 



WO 02/13648 



PCT/EPO 1/09238 



kann auch nicht immer sichergestellt werden, daft die Klebstoffverbindung 
fest ist und eine sichere Abdichtung gewahrleistet, so daft dem Schaum ma- 
terial gegebenenfalls eine hinreichende Angriffsflache zur Verfugung steht, 
um die Abdichtung zu losen, was zum Unbrauchbarwerden der Verha- 
5 kungselemente fuhren kann. 

Durch die DE-U-90 13 133 ist es daruber hinaus bekannt, Haftverschlufctei- 
le zum Einschaumen in einen Schaumstoff-Formling auszubilden, wobei 
das Haftverschluftteil ein Abschnitt eines Haftbandes ist, das nur in einem 

10 uber die ganze Lange des Haftbandes durch laufenden Mittelstreifen zur 
Bildung eines von Langsrandern eingefaSten HaftverschluSstreifens mit 
Verhakungselernenten besetzt ist. Bei der bekannten Losung wird die ganze 
Vorderseite des HaftverschluSteils von einer Deckfolie bedeckt, die minde- 
stens mit ihren Kanten mit den Kanten des HaftverschluSteils verbunden ist, 

1 5 wobei uber den Langsrandern des Haftbandes zur Bildung von Halteran- 
dern magnetische Kunststoffstreifen befestigt sind. Aufgrund der mangeln- 
den Abd ichtwi rkung der genannten magnetischen Kunststoffstreifen wird als 
Schutz fur die Verhakungselemente von dem Schaummaterial die Abdeck- 
folie eingesetzt, deren Bereitstellung und Anbringen jedoch wiederum mit 

20 entsprechenden Herstellkosten verbunden ist. Auch muG in einem weiteren 
Arbeitsgang vor Wirksamwerden der Verhakungselemente die Deckfolie 
von dem HaftverschluBteil entfernt und entsorgt werden. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik stellt sich die Erfindung die Auf- 
25 gabe, die bekannten HaftverschluSteile der oben erwahnten Art dahinge- 
hend zu optimieren, daft die durch die Seitenrandbereiche des Abdeckban- 
des gebildete Schaumbarriere eine absolut sichere Abdichtwirkung gewahr- 
leistet bei gleichzeitiger Reduzierung des Herstellaufwandes und moglicher 
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Umweltbeeintrachtigung. Diese Aufgabe (ostein Haftverschluftteil mitden 
Merkmalen des Patentanspruches 1 in seiner Gesamtheit. 

Dadurch, daft erfindungsgemaft beide freien Seitenrandbereiche des Ab- 
5 deckbandes in Richtung auf das Tragerband bin langs einer in Langsrich- 
tung verlaufenden Falzlinie uber sich selbst umgefaltet sind, so daft die End- 
rander der freien Seitenrandbereiche des Abdeckbandes den Langsrandern 
des Tragerbandes zugekehrt sind, und daft die Falzlinie eine Art Dichtlippe 
ausbildet, die zumindest eine nach auften in Richtung des jeweiligen 

10 Schaumes wirkende, in sich geschlossene Dichtflache aufweist, erstreckt 
sich die Dichtlippe jewei Is langs des die Verhakungselemente aufweisen- 
den Bereiches, wobei die jeweilige Dichtlippe an den Wandteilen der Ein- 
schaumform anliegt, die die Formmulde umgeben, in der die Verhakungs- 
elemente wahrend des Schaumvorganges aufgenommen sind. Durch das in 

1 5 die Einschaumform eingebrachte Schaummaterial wird diese Dichtlippe 
gegen die zugekehrten Wandteile der Form angedruckt, wobei die Dicht- 
lippe sich aufgrund der gewissen Nachgiebigkeit im Bereich der Falzlinie 
an die die Dichtflache bildenden Wandbereiche anschmiegt, so daft die 
Abdichtwirkung der Schaumbarriere gegenuber den bekannten Losungen 

20 deutlich verbessert ist. Da daruber hinaus die Dichtlippe nach auften hin 
eine geschlossene Dichtflache ausbildet, ist es nicht moglich, daft der 
Schaum in etwaige Kavitaten im Bereich der Falzlinie zwischen die uber- 
einanderliegenden Wandbereiche des Abdeckbandes eintritt, so daft mit der 
erfindungsgemaften Losung ein Versagensfall nahezu ausgeschlossen ist. 

25 

Dazum Herstellen der dahingehenden Dichtlippenfunktion keine weiteren 
Zusatz- oder Einsatzmaterialien notwendig sind, ist daruber hinaus die Her- 
stellung vereinfacht, was sich wiederum gunstig auf die Herstellkosten aus- 
wirkt. Da auf Zusatzmaterialien, insbesondere fur die Abdeckung des ei- 
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gentlichen Verschluftmaterials, verzichtet wird, ergibt sich auch kein Ent> 
sorgungsproblem fur eine Abdeckfolie und die erfindungsgemafte Haftver- 
schluftlosung ist somitals umweltfreundlich einzustufen. 

5 Eine vorzugsweise Ausgestaltung des Haftverschluftteils ist dadurch charak- 
terisiert, daft die Falzlinien die freien Seitenrandbereiche des Abdeckbandes 
in Teilbereiche unterteilen und daft die ubereinanderliegenden Teilbereiche 
mit ihren einander zugewandten Seiten klebstofffrei in Anlage miteinander 
bringbar sind. Das erfindungsgemafte Haftverschluftteil kommt mithin fur 
1 0 die Realisierung der jeweiligen Dichtlippenbereiche ohne Klebstoffeintrag 
aus, was zum einen die Herstellkosten reduziert und zum anderen der 
Umwelt zugute kommt, da auf einen iosemittelhaltigen Klebstoffzusatz ver- 
zichtet werden kann. 

1 5 Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaften 
Haftverschluftteils, das dadurch gekennzeichnet ist, daft die Teilbereiche 
eines jeden Seitenrandbereiches gleich breit, insbesondere in Form gleicher 
Halften ausgebildet sind und daft die Endrander des jeweiligen Seitenrand- 
bereiches mit den Langsrandern des Tragerbandes im wesentlichen bundig 

20 sind, ist erreicht, daft sich die Endrander des Abdeckbandes an den Langs- 
randern des Tragerbandes abstutzen konnen, so daft unter der anstehenden 
Eindringwirkung des Schaumes sich die Dichtlippe nicht nach innen in 
Richtung des Tragerbandes unbeabsichtigt zurtickversetzen kann. 

25 Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform besitzt das Abdeckband zumindest 
in seinen freien Seitenrandbereichen ferromagnetische Eigenschaften, so 
daft das Haftverschluftteil mit Hilfe einer magnetischen Halteeinrichtung an 
der Einschaumform in Stellung gehalten werden kann, beispielsweise durch 
Permanentmagnetleisten, die in der Einschaumform oder der Aufnahmepfei- 
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fe der Einschaumform in Ausrichtung auf die Seitenrandbereiche des Ab- 
deckbandes eingebettet sind. 

Vorzugsweise weist das Abdeckband ein Vlies mit eingebetteten ferro 
5 magnetischen Partikeln auf, das uber ein Verbindungsmittel mit der Seite 
des Tragerbandes verbunden ist, die der die Verhakungselemente aufwei- 
senden Seite abgekehrt ist. 

Das Verbindungsmittel kann aus einer Klebstoffschicht gebildet sein. 

10 

Um dem HaftverschluBteil eine gewisse Biegesteifigkeit zu verleihen, was 
die Handhabung des HaftverschluGteiles beim Einlegen in die Einschaum- 
form erleichtert, und zwar insbesondere dann, wenn vorgegebene Langen 
des HaftverschluBteiles in komplizierten dreidimensionalen Strukturen in 

15 die betreffende Einschaumform eingelegt werden mussen, kann in die zwi- 
schen Abdeckband und Tragerband befindliche Klebstoffschicht ein Verstei- 
fungsprofil eingebettet sein. Hierbei kann es sich um einen Eisendraht han- 
deln, der gegen Korrosion mit einer Beschichtung versehen, insbesondere 
verzinkt ist. Bei Verwendung eines ferromagnetischen Versteifungsdrahtes 

20 kann dieser auch zur magnetischen Lagesicherung des Haftverschlufcteiles 
an der Einschaumform beitragen. 

Die Verhakungselemente des erfindungsgemaSen HaftverschluSteiles kon- 
nen aus Kunststoffmaterial, vorzugsweise aus Polyester, gebildet sein. 

25 

Die Verhakungselemente konnen aus haken- und/oder pilzartigen Ver- 
schluKkorpern und/oder aus einem schlaufen- und/oder flauschartigen Ver- 
hakungsmaterial gebildet sein. 
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Im folgenden wird erne Ausfuhrungsfcrm des erfindungsgemaGen Haftver- 
schluftteiles anhand der Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen in prinzipi- 
eller und nicht mafcstablicher Darstellung die 

5 Fig. 1 einen Ausschnitt einer Aufnahmepfeife einer Einschaumform, 

wobei in die Formmulde der Aufnahmepfeife ein Haftver- 
schlufcteil eingelegt ist (teilweise im Schnitt, teilweise in An- 
sicht), 

10 Fig. 2 eine Draufsicht auf das Haftverschlufcteil, gesehen mit Blick- 

richtung auf seine die Verhakungselemente aufweisende Vor- 
derseite. 

Das erfindungsgema&e Haftverschlu&teil weist ein Tragerband 10 auf. Auf 
15 der einen Seite des Tragerbandes 10 sind in Reihen nebeneinander und 

hintereinander angeordnete Verhakungselemente 12 vorhanden. Beispiels- 
weise kann es sich bei dem HaftverschluBteil um einen sogenannten Mi- 
krohaftverschluS handeln, bei dem 200 bis 400 Verhakungselemente pro 
cm 2 an einem Tragerband 10 mit einer Dicke von 0,1 bis 0,3 mm vorgese- 
20 hen sind. Ein Verfahren zum Herstellen des Tragerbandes eines derartigen 
Mikrohaftverschlusses ist in DE 198 28 856 C1 offenbart. Bei diesem be- 
kannten Verfahren wird ein thermoplastischer Kunststoff dem Spaltzwi- 
schen einem Druckwerkzeug und einem Formwerkzeug zugeftihrt, bei dem 
als formgebendes Element ein durchgehende Hohlraume aufweisendes Sieb 
25 verwendet wird und bei dem die Verhakungselemente durch den in den 

Hohlraumen des Siebes zumindest teilweise erhartenden Kunststoff gebildet 
werden. 
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Das Tragerband 10 weist ein biegesteifes Versteifungsprofil auf, das sich 
langs der gesamten Lange des Tragerbandes 10 erstreckt. Dieses Verstei- 
fungsprofil besteht beim gezeigten Ausfiihrungsbeispiel aus einem Draht 
16, insbesondere in Form eines Metal Id rahtes. Dieser Draht 16 ist uber ein 
5 als Ganzes mit 18 bezeichnetes Verbindungsmittel mit dem Tragerband 10 
auf dessen den Verhakungselementen 1 2 abgewandten Ruckseite verbun- 
den. 

Als Verbindungsmittel 18 dient insbesondere eine Klebstoffschicht, in die 
der Draht 16 eingebettet ist. Diese Klebstoffschicht kann beispielsweise aus 
einem feuchtigkeitsvernetzenden PU bestehen. Das Verbindungsmittel 18 
deckt vollstandig die eine Seite des Tragerbandes 10 ab und ist mit diesem 
fest verbunden. Die Durchmesserverhaltnisse sind dabei derart gewahlt, 
daft die Dicke des Verbindungsmittels 1 8 in Form der Klebstoffschicht der 
Dicke des Drahtes 16 entspricht. Es ware aber audi denkbar, daft das Ver- 
bindungsmittel 18 von seiner Dicke her den Draht 16 mit seinem vorgege- 
benen Durchmesser nur teilweise aufnimmt. 

Das Verbindungsmittel 18 weist auf seiner dem Tragerband 10 abgewand- 
20 ten Seite ein Abdeckband 20 in Form eines Textil- oder Kunststoffvlieses 
auf. Das Abdeckband 20 steht seitlich entlang den Langsrandern 33 des 
Tragerbandes 10 um einen vorgebbaren Abstand uber, d.h. es wird beid- 
seits des Tragerbandes 10 jeweils ein freier Seitenrandbereich 21 des Ab- 
deckbandes 20 gebildet, wobei dieser freie Seitenrandbereich 21 dazu vor- 
25 gesehen ist, an den Wandteilen 22 an der Oberseite einer Aufnahmepfeife 
24 anzuliegen, die Bestandteil einer Einschaumform ist, die in der Fig. 1 
nicht dargestellt ist. Die Aufnahmepfeife 24 weist eine Formmulde in Form 
einer Ausnehmung 28 auf, wobei deren freier Querschnitt dem in dieser 
Formmulde aufzunehmenden Tragerband 10 des Haftverschluftteiles mit 



10 



15 
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dessen Verhakungselementen 12 angepaSt ist. Die Verhakungselemente 12 
kommen dabei in der Regel stirnseitig zur Anlage mit dem Grund der Aus- 
nehmung 28. 

5 Die freien Seitenrandbereiche 21 des Abdeckbandes 20 sind, wie dies aus 
Fig. 1 ersichtlich ist, uber sich selbst in Richtung auf die die Verhakungs- 
elemente 12 aufweisende Vorderseite, d.h. zu der der Aufnahmepfeife 24 
zugekehrten Seite hin, umgefaltet, wobei sich die Falzlinien 29 jeweils in 
Langsrichtung des Abdeckbandes 10 erstrecken und bei dem gezeigten Aus- 

10 fuhrungsbeispiel mit den Seitenwanden 35 der Aufnahmepfeife 24 fluchten. 
Bei an die Aufnahmepfeife 24 angelegtem HaftverschluGteil, wie es in Fig.1 
dargestellt ist, liegt daher das Abdeckband 20 auf den Wandteilen 22, die 
die Formmulde oder Ausnehmer 28 seitlich begrenzen, mit einer doppelten 
Materiallage auf. Diese Doppellage des umgefalteten Abdeckbandes 20 

1 5 ist durch zwei Teilbereiche 29a,b realisiert, die ubereinanderl legend mit 
ihren einander zugewandten Seiten vorzugsweise klebstofffrei in Anlage 
miteinander bringbar sind. Die dahingehende Anlage wird unter der Wir- 
kung des Schaumes begunstigt, was der Abdichtung zugute kommt. Insbe- 
sondere wirkt diese angesprochene Doppellage des umgefalteten Abdeck- 

20 bandes 20 beim Schaumvorgang, d.h. beim Einfullen des Schaummaterials 
in die Einschaumform, wie eine Lippendichtung, die das Eindringen von 
Schaummaterial in die Ausnehmung 28 verhindert, so daft die Verhakungs- 
elemente 12 des Tragerbandes 10, die in der Ausnehmung 28 aufgenom- 
men sind, gegen die Gefahr geschutzt sind, von eindringendem Schaumate- 

25 rial verklebt zu werden. 



Langs der Wandteile 22 der Aufnahmepfeife 24 sind Permanentmagnetlei- 
sten 30 oder eine Reihe von einzelnen Permanentmagneten angeordnet, die 
zusammen mit der ferromagnetischen Eigenschaft des Abdeckbandes 20 
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eine magnetische Halteeinrichtung bilden, durch die die umgefalteten Sei- 
tenrandbereiche 21 des Abdeckbandes 20 und damit das Haftverschlu&teil 
an der Aufnahmepfeife 24 gesichert werden. Das Abdeckband 20, das vor- 
zugsweise aus einem Vlies, insbesondere aus Kunststoffmaterial, vorzugs- 
5 weise aus Polyester, gebildet ist, erhalt seine ferromagnetische Eigenschaft 
durch Einbetten von ferromagnetischen Partikeln in das Material des Ab- 
deckbandes. Die Verwendung eines Vlieses als Abdeckband ermoglicht 
eine.gute Vernetzung mit dem Polyurethan-Formschaum, der fur die Her- 
stellung von Polsterteilen fur Fahrzeugsitze in die Einschaumform einge- 
1 0 bracht wird, so daB gewahrleistet ist, daft die HaftverschluSteile durch das 
Einschaumen sicher am Polsterteil verankert werden. 
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Patentanspruche 

1) Haftverschluftteil, insbesondere fur den Einsatz bei Schaumherstell- 
verfahren, mit einem Tragerband (10) mit auf diesem angeordneten 
5 Verhakungselementen (12) sowie mit einem das Tragerband (10) auf 

der von den Verhakungselementen (12) abgewandten Seite uberdek- 
kenden Abdeckband (20), das breiter ist als das Tragerband (10), so 
daft sich freie Seitenrandbereiche (21) des Abdeckbandes (20) beid- 
seits uber die zugeordneten Langsrander (33) des Tragerbandes (10) 

1 0 hinaus erstrecken, dadurch gekennzeichnet, daft beide freien Seiten- 

randbereiche (21) des Abdeckbandes (20) in Richtung auf das Tra- 
gerband (10) hin langs einer in Langsrichtung verlaufenden Falzlinie 
(29) uber sich selbst umgefaltet sind, so daft die Endrander (31) der 
freien Seitenrandbereiche (21) des Abdeckbandes (20) den Langsran- 

1 5 dern (33) des Tragerbandes (10) zugekehrt sind, und daft die Falzli- 

nie (29) eine Art Dichtlippe ausbildet, die zumindest eine nach au- 
ften in Richtung des jeweiligen Schaumes wirkende, in sich ge- 
schlossene Dichtflache aufweist. 

20 2) Haftverschluftteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft 
die Falzlinien (29) die freien Seitenrandbereiche (21) des Abdeck- 
bandes (20) in Teilbereiche (29a,b) unterteilen und daft die uberein- 
anderliegenden Teilbereiche (29a,b) mit ihren einander zugewand- 
ten Seiten klebstofffrei in Anlage miteinander bringbar sind. 

25 

3) Haftverschluftteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daft 

die Teilbereiche (29a,b) eines jeden Seitenrandbereiches (21) gleich 
breit, insbesondere in Form gleicher Halften ausgebildet sind und 
daft die Endrander (31) des jeweiligen Seitenrandbereiches (21) mit 
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den Langsrandern (33) des Tragerbandes (10) im wesentlichen bun- 
dig sind. 

Haftverschluftteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daft das Abdeckband (20) zumindest in seinen freien Seitenrandbe- 
reichen (21) ferromagnetische Eigenschaften besitzt. 

Haftverschluftteil nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft 
das Abdeckband (20) in es eingebettete ferromagnetische Partikel 
enthalt. 

Haftverschluftteil nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
daft das Abdeckband (20) ein Vlies mit eingebetteten ferromagnetic 
schen Partikeln aufweist. 

Haftverschluftteil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daft 
das Vlies iiber ein Verbindungsmittel (1 8) auf der einen Seite des 
Tragerbandes (10) mit diesem verbunden ist, die der anderen, die 
Verhakungselemente (12) aufweisenden Seite abgewandt ist. 

Haftverschluftteil nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daft 
das Verbindungsmittel (18) aus einer Klebstoffschicht (18) gebildet 
ist. 

Haftverschluftteil nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daft in 
die Klebstoffschicht (18) ein Versteifungsprofil, insbesondere ein Ei- 
sendraht (1 6) , eingebettet ist. 
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10) Haftverschlufcteil nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft das Vlies des Abdeckbandes (20) aus Kunststoff- 
material, vorzugsweise aus Polyester, gebildet ist. 

5 11) Haftverschluftteil nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Verhakungselemente (12) aus haken- 
und/oder pilzartigen VerschluSkopfen und/oder aus einem schiau- 
fen- und/oder flauschartigen Verhakungsmaterial gebildet sind. 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=20020403 STATUS=N>The invention relates to a fastener 
part, especially for use in a foaming production method, comprising a 
support strip (10) on which hook elements (12) are located, and a cover strip 
(20) which covers said support strip (10) on the side facing away from the 
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hook elements (12) and which is wider than the support strip (10), so that 
free lateral edge areas (21) of the cover strip (20) extend beyond the 
associated longitudinal edges (33) of the support strip (10) on both sides. 
The two free lateral edge areas (21) of the cover strip (20) are folded over on 
themselves in the direction of the support strip (10), along a folding line (29) 
extending in the longitudinal direction, so that the end edges (31) of the free 
lateral edge areas (21) of the cover strip are turned towards the longitudinal 
edges (33) of the support strip (10). The folding line (29) forms a kind of 
sealing lip which has at least one sealing surface which functions outwardly 
in the direction of the respective foam and which is closed in itself. As a 
result of this configuration, a foam barrier is formed by the lateral edge 
areas of the cover strip and guarantees an absolute seal. At the same time, 
production costs and possible damage to the environment are reduced. 
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